FOTOCHEMA n. p. 
HRADEC KRÁLOVÉ, 
závod Český Brod 


 FOMACOLOR SM 20 


SOUPRAVA LUČEBNIN PRO ZPRACOVÁNÍ BAREVNÝCH POSITIVNÍCH PAPÍRŮ 
FOMACOLOR PM-20. 


Složení: 


Souprava obsahuje následující lázné: 


a) vývojka : objem 1000 ml: díl V1, V2, V3 
b) přerušovací a ustalovací lázeň objem 1000 ml: díl P1, P2 
c) bělící a ustalovací lázeň objem 1000 m!: díl B1, B2 
d) stabilizační lázeň objem 1000 ml: díl S1, S2 


Příprava lázní: 

a) Vývojka: 
Roztok A: Asi ve 400 ml vody se postupné rozmíchá obsah sáčků V1 a V2. 
K dokonalému rozpuštění všech lučebnin dojde teprve po smísení s roztokem B. 
Roztok B: Asi ve 400 ml vody se rozpustí obsah sáčku. V3. 
Po rozpuštění všech lučebnin se zvolna za stálého míchání přilévá ožiolé B 
do roztoku A. Vzniklý roztok se doplní vodou na objem 1000 ml. Mírné zabarve- 
ní vývojky není na závadu. Doporučujeme používat vývojku až 24 hodin po její 
přípravě a podle možnosti ji přefiltrovat. 

b) Přerušovací a ustalovací lázeň: 


Obsah sáčku P1 a P2 se postupně rozpustí asi v 750 ml vody teplé 30—40 C 
a vzniklý roztok se doplní vodou na osm 1000 ml. 


r 


c) Bělicí a ustalovací lázeň: 


Asi v 750 ml vody se postupně rozpustí obsah sáčku B1 a B2 a roztok se doplní 
vodou na objem 1000 ml. 

d) Stabilizační lázeň: 
Obsah sáčku S1 se rozpustí za stálého míchání v 750 ml vody, teplé 70—80 C. 
Potom se přisype obsah sáčku S2 a po rozpuštění se roztok doplní vodou na 
1000 ml a ochladí na předepsanou teplotu. Případný malý nerozpustný zbytek 
nemá vliv na funkci roztoku. 


Upozornění: 


— Obyčejná pramenitá nebo vodovodní voda (zvláště s obsahem chlóru) snižuje 
trvanlivost roztoku a může být eventuálně i příčinou barevných vad na zpraco- 
vaných fotografiích. Doporučuje se proto používat, zejména pro přípravu vý- 
vojky, vodu destilovanou, demineralizovanou nebo alespoň převařenou. 

— Roztoky lázní korodují kovy a proto je třeba pro jejich přípravu použít nádoby 
skleněné nebo z plastických hmot. © 


— Obsah jednotlivých dílů nelze rozvažovat na menší části, neboť pak není zaru- 
čena stejnorodost směsí pro přípřavu lázní. 

— Pokud dojde ke znečistění lázně jinou lázní, hrozí nebezpečí výskytu barevných 
skvrn a závojů na zhotovení fotografií. 


Pokyny pro práci se soupravou Fomacolor SM 20: 
Postup zpracování positivních papírů Fomacolor PM 20 uvádí následující tabulka: 


HŮ Proces 20“C Proces 25?C 
Lázeň 
minut | teplota“C | minut| teplota “C 
1. Vývojka 5 | 20+0,25 | 3,5 250,25 
2. Praní v tekoucí vodě 2,5 14—20 175 14—20 
3. Přerušovací a ustalovací lázeň 5 18—20 1,75 22—25 
4. Bělicí a ustalovací lázeň 5) 18—20 S45) 22—25 
5. Praní v tekoucí vodě 10 14—20 5/25 14—20 
6. Stabilizační lázeň 2,5-5 18—20 1,75 22—25 
7. Sušení nebo leštění při maxim. při maxim. 
teplotě 105 C teplotě 105 C 
Doba zpracování j | 30—35 minut | 17,5 minuty 


Při zpracování je nutné všemi lázněmi trvale míchat vždy prvých 15 sekund po 
vložení papíru a potom krátce každých 20 sekund. Praní musí probíhat v tekoucí 
vodě za pohybu fotografického materiálu. 

Obrazy musí být během zpracování zcela ponořeny do roztoku jednotlivých lázní 
a nesmějí se vyjímat z roztoku po celou dobu zpracování, 


Osvětlení pracoviště: 


Vzhledem k vysoké citlivosti papíru Fomacolor PM-20 se doporučuje zvýšená opa- 
trnost při práci s „neosvitnutým materiálem i při doporučeném bezpečnostním 
osvětlení. 3 

Upozorňujeme, že i takové množství světla, které viditelně nepůsobí závoj na 
obraze fotografií, může ovlivnit kvalitu a podání: barev fotografií. 

Při osvětlení temné komory (nejvíce 60 sekund při vzdálenosti papíru 1,5m od 
světla) lze použít následující osvětlovací filtry (se žárovkou 15 W): 
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Využitelnost soupravy: 

V jedné soupravě Fomacolor SM-20 lze spolehlivě zpracovat nejméně 0,5 m? ba- 
revného papíru Fomacolor PM-20, což odpovídá asi: 

12 listům formátu 18x24 cm 

21 listů formátu 13x18 cm 

31 listů formátu 10,5x15 cm 

50 listům formátu 9x12 cm 


Trvanlivost lázní: 

Nepoužitou vývojku v hnědé lahvi, naplněné až po hrdlo a dobře uzavřenou, lze 
při teplotě okolo 20“C skladovat nejdéle 4 týdny. Použitá vývojka se musí zpra- 
covat do 2 až 3 dnů. Ostatní lázně mají trvanlivost několik týdnů. 


POZOR — ŠKODÍ ZDRAVÍ 


Vývojka i ostatní lázně obsahují látky, které při styku s pokožkou mohou vyvolat 
podráždění. Je proto nutné vyvarovat se přímého styku pokožky s lázněmi v rozto- 
ku nebo prášku. Doporučujeme používat při práci pryžové rukavice. 

Při potřísnění nekryté části těla opláchněte zasažené místo 20; roztokem kyseliny 
octové a pak dobře omyjte mýdlem a teplou vodou. Při zasažení očí ihned oplách- 
něte proudem čisté vody. Pryžové rukavice je nutné po použití omýt 2%; roztokem 
kyseliny octové a opláchnout vodou. 

Dodržíte-li přesně všechny uvedené pokyny, budou při použití správně exponova- 
ného negativu Vaše výsledky bezvadné. 


Reklamační podmínky: 


Vyskytne-li se Vám při použití soupravy Fomacolor SM-20 závada, vzniklá vinou 
výrobce, předejte reklamovaný materiál v původním obalu prodejně, kde jste ho 
zakoupili. — 

K reklamované soupravě přiložte průvodní list obsahující popis vad a přesný 
způsob zpracování (osvětlení temné komory, teplota lázní, doba praní, podmínky 
uskladnění apod.) popřípadě přiložte vzorky s vadami. Dále musí průvodní list 
obsahovat Vaši přesnou adresu. Je-li Vaše reklamace oprávněná a dodržíte-li 
reklamační podmínky, bude Vám reklamovaný materiál nahrazen stejným množ- 
stvím téhož druhu nebo Vám budou na požádání vráceny peníze. 

Se speciálními dotazy na zpracování se obraťte na Obchodně technickou službu 
n.p. Fotochema, Nad Kazankouů 36, 17102 Praha 7, telefon 84 05 04. 


FOTOCHEMA n. p. 
HRADEC KRÁLOVÉ, 
závod Český Brod 


FOMACOLOR SM 20 


HABOP XVWIMVIKATOB WIA OBPABOTKM IIBETHO 
IIO3MTWBHONM BYMATU FOMACOLOR PM-20 


CocrTaB: 


Ha0op cojepokuT CIEJHYI0NIME BAHHBI: 


a) npoaBuTeJ 1000 m1: ona V1, V2, V3 
G) ocrTaHaBNUBAOMAA 
U OukCHpy:0Mma4 BAHHA 1000 m1: zona Pí, P2 
B) OTGenmBAtoMma1 u $ukcupy:omaa ; : 
BAHHA i 1000 m1: zona Bí, B2 
r) cTaOunu3upyiomaa BAHHA 1000 MJI: mojA S1, S52 


IIpuroTOBNEHHE BAHH: 


TIpoaBuTEJb: 


PacrBop A: Cogep>xanue jonu V1 m V2 Hao NOCHEHOBATEJIBRO PACTBOPUTE NPU- 
OJUSUTEJIBHO B 400 mI BOJI. IIOJIHOE PACTBOPDEHNE BCEX XUMUKATOB NPOU3O0UJIET 
TOJIBKO NOCHE CMEINCHYUA C PACTBOPOM EB. 

PacrBop b: Homo V3 pacrBOpAT TO>KE B 400 MI BOJBI. Iocne NOJIHOTO pacrBope- 
HUA BCEX XUMMKATOB HARO BIMTR PAacTBOP B Npu NEPeMEMMBAHUM B NEPBOŇ pac- 
TBOp A. Kora XUMWUKATBI PACTBODPEHPRI, HARO 00A pacTBOPA JONOJHUTH BOJOŇ IO 
1000 mjr. BO3MO>KHBIŮ CHAOMŇ OTTCHOK NOABUTEJIA HE ABIACTCA HUKAKUM JeDeK- 
TOM. PeKOMEHTYEM YNOTPEÓJIATP NDOABUTEJIR TOJIKO HA BTOPOŇ AJCH+ NOCHe ČrO 
NPUDOTOBJICHUA, ; 


OcTABAUBALOMAA M (DUKCHPYLOMAA BAHHA: 


Conepxanue nom P1 m P2 HAO NOCNEJNOBATCNPHO PACTBOPUTK NPUÓIMIUTEJBHO 
B 750 mn BNA>KHOŮ BOJIbI. Ilocae MpPeBOCXOJHOTO PACTBOPEHUA JONOJIHATP BOROŇ 
Ao 1000 ma. 


OTGenmBatomaa W DUKCHPyYLOMAA BAHHA: 


Conepxanue nomu B1 m B2 pacTBOPAT: NPUGNuSUTEJIBHO B 750 MN BOK M JO- 
NOJIHAT BOJOŇ IO 1000 MI. 


CTaOunru3upy:oman BAHHA : 


ono S1 pacTBOPUTb NPUu NOCTAAHHOM NEPEMEMIMBAHUU B 750 MI BOJIMI (TeMIIC- 

parypa 70—80 C). Ilocme pacrBopa MIpucbunaTb HOJO S2 m nocne eé pacrBopa 

IIOHU3UTPR TEMNEPATYPY B CpeyHem Ha 209C m ONOJAVTP BOHOŇ JO 1000 ma. 

TIpenynpexnenue: 

— OGBIKHOBEHHAA KJIHOUCBAA BOHA UIM BOJONPOBOJHAA BOJIA (B OCOGEHHOCTY 
C COJEPXKAHUCEM XIOPA) NOHYOKACT NPOUHOCTK PACTBOPOB UW MO%KET ÓBITK JB 

"TPUUUHOŇ NBETHOŇ BYAjm. ITo3TOMY MBI PeKOMEHHYCM. B OCOGCHHOCTU MA 
TIPUTOTOBNCHUA TIDOABUTEJNA YMNOTPEONATP BORY MATKY: U, MO Kpaňneň 

i Mep€e, KUTAUCHY1. : 

— PacTBOpbI pa3Be3/AI:0T METAIWIBI U NODTOMÝ MbI PDEKOMEHNVEM BRIÓUDATKR IA 
UX NPUTOTOBNCHUA CTCKJITHHY1O MNOCYNY MWIIM KČ NOCYJY M3 NMNACTUUOCKUX MA- 
TEPNAJIOB. 

— ConepxaHue OTJEJIBHBIX NAKCTUKOB HCJIB34 PA3BCIMWMBATE HA MEHLNIME UACIu, 
MNOTOMY UTO NPM“ TOM HE raPAHTUPYETCA FOMOTCHHOCTP CMECY: 

(— Hao upemoTBPATUTE 3arpa3HeHne BAHM, B OCOOEHHOCTU TIPDOABUTENA, IDVIU- 
MM BAHHAMU, KOTODOC MO>KET ÓBITb NDUUUHOŇ NBĚTHRIX NATECH MIM ILOBPINMEH- 
HOŇ UBETHOŇ BYAJIM. 

— Bce pacTBOprI peKOmMeHnyeM nocne NPUTOTOBNCHUA NPOĎDup-TPOBATPR NPN IO- 
MOIM DUJIBTPOBATEJIBHOŇ GYMATU UNIM TYCTOŇ TKAHM. 


OcBemenne paGouero mecTa: 


TIDUHUMAA. BO BHUMAHUE BBICOKYIO CBETOUYBCTBUTEJIBHOCTP Gymaru FOMACOLOR 
PM-20, peKOMeHNYEM NOBRIMECHHYIO CTOPO>KHOCT5 IDU MAHUNYIAUUM C HEOCBC- 
IMCHHBIM MATEPNAJIOM JAKE NPu PEKOMEHTOBAHHOM OCBEIMCHUM (OHAPeM na 
cboronaGoparopuu. 

TIpuBnekaem Bale BEMWMAHME K TOMY, UTO JAKE TAKOE KOJIMUECTBO CBETA, KOTO: 
Poe BUNUMO HC BPI3BIBAET BYAJIM, MO>KET JIATCHTHO BNIMATP HA OTHOJNPHBIC CIIOM, 
CMĚCTUTK, UIM JICDOPDMUPOBATK XAPAKTEPUCTUUCCKUC KDPYBBIC. 

JA OcBeMeHu4x TEMHOŇ KOMHATBI (HE JOJIbINC VEM 60 CEK, Ha paccroaHuu 1,5 M 
OT UCTOUHUKA CBETA) MO>KHO IIPDUMCHUTE CICTYI0MMC CBETOĎDUNPHTPRI (C JAMNOU- 
KOŇ 15 BT.): : 
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Očpa6orka uBeTHOU NO3UTUBHOÁ Oymaru FOMACOLOR PM-20 


IIponece npu IIponecec npu 
Bauna Temn. 20C Temrn. 25 C 
MUH. TEMII. *C MIH. Temn. ?C 
1. NpoaBuTejn 5 200,25 34 250,25 
2, [IDOMBIBKA B NPOTOUHOŇ BONE 23 14—20 1% 14—20 
3. OCTAHABIMUBAtOna4 
u DUKCUPYIOMAA BAHHA 5 18—20 1% 22-—25 
4. OTGermBaomaa u $uKcupyiomaa 18—20 3) 22—25 
BAHHA 5 
5. IIPDOMBIBKA B NPOTOUHOŇŮ BOJE 10 14-—20 54 1420 
6. CTAOujm3upyioma4 BAHHA 2,5-5 | 18—20 14 22—25 
7. CymkKa um TIAHONCBAHNC MaKC. 105 C MmakKc. 105“C 
Bcero MuH. ) i | 30—35 15) 
IIpumenanua : 


1. Bo BCEX pacTBOpAX HY)KHO OGECOCYUTE NOCTOAHHO UHTCHCUBHOC NEPCMEIUBA- 
HME, OCOOEHHO MNEPBBIX 15 CEK, MOCIC BJIOJKEHUA GYMATU MW NOTOM KAXKJIDIX 
20 CeK. 


2. IIDOMbIBKA AOJDKHA OCYMECTBNATKCA WHTCHCMBHO B NPOUHOŇ BOJE. 


3. B Teuenne 06pa60TKm HeNP34 BBIHUMATb OTNCUATKU U3 PACTBOPOB (IIIA KOH- 
TPOJA M T. IT.). 


Wcnox+30Bamne nabopa: 


B naGope FOMACOLOR SM-20 MOXHO HAjE2KHO OOPAGOTATP MUHUMAJIPHO 0,5 
K. M. UBCCHOŮ OVmMaru FOMACOLOR PM-20, UTO OTBENAET. 

12 meram (bopmara 18x24 unu 21 .jmcram $bopmara 13x18 unu 31 JIMOTAM 
©opmara 10,5x15 unu 50 mmecram bopmara 9x12. 


IIpouHocrTb BAHH: 


HeucnoJb30BAHHBIŮ PACTBOD NPOABUTCIA B KOPDNUHEBOM GOYTBIIKE, HANOJIHEHHOŮ 
BITIOTb JJO TOPJIPINNIKA W XOPONMO 3AKYNOPECHHOŇ, MOXKHO COXPAHUTP B NPOHOJDKE- 
HMC 4 HEJ. VÍCNMOJIPSOBAHHBIŇ NPOABUTEJNP NOPTUTCA CYMCCTBEHHO. CKOPEe, 
: A NOTOMY MBI peKomeHjmyem O0pa60TATE €ro B TCUEHUC JIBYX-TPEX JIHEM. OCTAJB- 
© HBIC BAHHBI OÓJAJIABOT TOPA3AHO GOJIBINCŮ NPOUHOCTKIO. 

TapaHruna 24 MECANCB CO AHA NMPON3BONCTBA OGO3HAUCHHO HA YNAKOBKE. 


BHVWMAHWME! 


TIpoaBurTejm COCP2KUTR BEHICCTBO, KOTOPDOC NIPU CONPUKOCHOBEHUM C KOXKOŇ MO- 
2KCT  BbI3BATP  DA3PAMKCHUE Y UYBCTBUTCJIKHRIX Jm1Omeů. Iloromy ocreperaňrTech 
HEIIOCPOJCTBCHHOTO CONPUKOCHOBEHUA C NIPDOABUTEJICM B DACTBOPDĚ WJIM NOPONIKE. 
IIpu 3arpa3HeHuu MBI DEKOMEHJIYEM ONOJOCHYTE MECTO 20; paCTBOPOM YKOYCHOŇ 
KUCIROTBI (ykcyc Da3GaBNCHHBIŮ TPEMA HOIAMU BOJBI) W NOTOM XOPOIO YMbITP 
TE„NOŇ BOJIOŇ UW MBITOM. 
IIpumeHenue pe3uHOBBIX NEPUATOK MbI He DEKOMEHJIYEM, NOTOMY UTO NDOABUTEJI 
UMU NIPOHUKACT. CIM BEL NDUMEHAECTE NECPUATKU, HAJO 3AOOTUTKCA O TOM, UTOÓBI 
BCCIJIA TA XKC CAMAA CTOPOHA ÓbLNA B KOHTAKTE C KO%KCŮ, M HC 3AG0bIBACTb UX Bbl- 
TOJIOCKAT NOCJC KIIKHODO YNOTPEÓNCHUA ABYXIDONCHTHBIM PDACTBOPOM YKCYCHOŇ 
" KMČNOTBI U NOTOM TENIOŇ BOJJOŇ M MBIJIOM. 


IlockoJPKY OYAYT CTPOrO COGMOHATPCA BCE YKASAHUA M MNOCKOJIBKY HETATUB ÓbIJI 
NPABUJIBHO DKCNOPTUPOBAH, PE3YJIBTATRI GYHyYT GC3YKOPU3HEHEBIE. 
Bce Baru 3aMCUAHUA W BO3MO>KHBRIC PEKIAMAUUM NPETPABUTE Y CBOETO NOCTAB- 
mmKa. 
: TO 04 — 2 — 5 (11R.02) 
BOTOXEMA, H. n, Upajeun Kpanjose 
3aBoj Ueckuů Bpox 


FOTOCHEMA n. p. 
HRADEC KRÁLOVÉ, 
závod Český Brod 


A: 


FOMACOLOR SM 20 


CHEMIKALIENSATZ FUR DIE VERARBEITUNG VON COLOR-POSITIV-PAPIER 
FOMACOLOR PM-20 


Zusammensetzung: 

Der Satz enthált folgende Bader: 

a) Entwickler 1000 ml: Teil V1, V2, V3 
b) Stoppbad und Fixierbad 1000 ml: Teil P1, P2 

c) Bleichbad und Fixierbad 1000 ml: Teil B1, B2 

d) Stabilisierungsbad 1000 ml: Teil S1, S2 


Zubereitung der Báder: 
a) Entwickler: 


Lósung A: In etwa 400 ml Wasser wird nach und nach der Inhalt der Beutel 
V1 und VZ vermischt. Zur vollkommenen Lósung aller Chemikalien gelangt man 
erst nach der Vermischung mit der Lósung B. ý 

Lósung B: In etwa 400ml Wasser wird der Inhalt des Beutels V3 aufgelóst. 
Nach grůndlicher Auflósung aller Chemikalien wird allmáhlich unter stetigem 
Růhrer die Lósung B in die Lósung A gegossen. Entstandene Lósung wird mit 
Wasser auf 1000 ml aufgefůllt. Eine eventuelle leichte Verfórbung der Entwick- 
lers bedeutet keinen Fehler. Es wird empfohlen den Entwickler erst 24 Stunden 
nach dessen Zubereitung zu benůtzen und moglichenfalls zu filtrieren. 


b) Stoppbad und Fixierbad: 
Der Inhalt der Beutel P1 nund P2 wird nach und nach in etwa 750 ml Waser, 
30-40 C warm, aufgelóst und enstandene Lósung wird mit Wasser auf 1000 mi 
aufgefůllt. 

c) Bleichbad und Fixierbad: 


In etwa 750 ml Wasser wird allměhlich der Inhalt der Beutel B1 und B2 grůnd- 
lich aufgelóst und die Lósung wird mit Wasser auf 1000 ml aufgefůllt, 


d) Stabilisierungsbad: 
In etwa 750 ml Wasser, 70-80 C, warm wird der Inhalt des Beutels S1 unter 
stetigem Růhren: grůndlich aufgelóst. Dann wird der Inhalt des Beutels S2 
zugeschůttet und nach der Auflósung wird die Lósung mit Wasser auf 1000 ml 
nachgefůlit und auf die vorgeschriebene Temperatur abgekůhlt. Eventueller 
unlóslicher Rest kann die Lósung nicht beeinflussen. 


Zur Beachtung! 


— gewóohnliches Auellwasser oder Leitungswasser (besonders mit Chlorgehalt) 
erniedrigt die Dauerhaftigkeit der Lósungen und kann ggf. auch Grund der 
Farbfehler auf den verarbeiteten Aufnahmen sein. Es wird daher empfohlen, 
besonders zur Zubereitung des Entwicklers, destilliertes, dionisiertes oder zu- 
mindest úberkochtes Wasser zu verwenden. 

— Die Lósungen korrodieren Metalle und deshalb ist es nětig zu deren Zube- 
reitung Gefůsse aus Glas oder Kunststoff zu verwenden. 

— Der Inhalt der einzelnen Teile darf man nich in kleinere Mengen abwagen, 
weil dann die Homogenitát der Mischungen zur Vorbereitung der Běůder nicht 
gewdhrleistet ist. 

— Wenn es zu Verunreinigung eines Bades durch andere kommt, droht die 
Gefahr der Farbflecken und der Farbschleier auf den fertigen Bildern. 


Hinweise fůr die Arbeit mit dem Chemikaliensatz Fomacolor SM 20: 
Verarbeitung von Color-Positiv-Papieren FOMACOLOR PM-20 


Prozess 20 C Prozess 259C 


Bad : 
Min. | Temper.2C | Min. | Temper. *C 
1. Entwickler t5] 20+0,25 S) 25025 
2. Wássern in fliessendem Wasser 25 14—20 1,75 14—20 
3. Stopp- und Fixierbad DE 18—20 1,75 22—25 
4. Bleich- und Fixierbad 5) 18—20 15) 22—25 
5. Wássern in fliessendem Wasser 10 14—20 5,25 14—20 
6. Stabilisierungsbad 2,5-5 18—20 5) „ 22—25 
7. Trocknen oder Glánzen bei max. 105*C bei max. 1057C 
Insgesamt Minuten 30—35 i 17,5 
Anmerkungen: 


— Bei der Verarbeitung ist es notig mit allen Bádern stetig zu růhren u. zw. immer 
die ersten 15 Sekunden nach der Einlage des Papiers und, dann kurz jede 
20 Sekunden. i j 

— Das Wássern muss in fliesenden Wasser, unter stůndigem Bewegen mit foto- 
grafischem Material geschehen. 

— Die Bilder můssen wáhrend der Verarbeitung ganz in Lósung der einzelnen 
Běder getaucht werden und man darf sie nicht wahrend der ganzen Zeit der 
Verarbeitung aus der Lósung herausnehmen. 


Beleuchtung des Arbeitsplatzes: 


In Anbetracht der hohen Empfindlichkeit des Papiers FOMACOLOR PM-20 wird 
eine erhohte Vorsicht bei der Manipulation mit dem unbelichteten Material und 
auch bei der empfohlenen Beleuchtung zwecks Sicherheit empfohlen. 


Wir machen darauf aufmerksam, dass duch eine solche Lichtmenge, die sichtbar 
keinen Schleier auf dem Bilde verursacht, die. Oualitát und Farbwiedergabe 
der Fotografien beeinflussen kann. + 
Bei der Beleuchtung der Dunkelkammer (hóchstens 60 Sekunden bei Abstand des 
Papiers 1,5m vom Licht) kónnen folgende Schutzfilter (Lampe 15 W) verwendet 
werden: 
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Ausnutzbarkeit des Satzes: 


In, einem Satz FOMACOLOR SM-20 kann zuverlássig mindestens 0,5 m2 Farb- 
papier FOMACOLOR PM-20 verarbeitet werden, was etwa 12 Blatt Fotmat 18x24, 
oder 21 Blatt Format 13x18, 31 Blatt Format 10,5x15, oder 50 Blatt Format 9x12 
entspricht. : 


Haltbarkeit der Bader: 


Den ungebrauchten Entwickler, gefůllten bis zum Flaschenhals in braune gut ver- 
schlossene Flasche, kann man bei der Temperatur um 20*C lángstens 4 Woche 
lagern. Der gebrauchte Entwickler muss binnen 2 bis 3 Tagen verarbeitét sein. 
Die úbrigen Báder haben Haltbarkeit von einigen Wochen. 


Zur Beachtung! 


Der Entwickler und andere Báder enthalten chemische Stoffe, die bei der Berůh- 
rung mit der Haut bei empfindlichen Menschen eine Reizung hervorrufen kónnen. 
Es ist daher notwendig, eine direkte Berůhrung der Haut mit dem Entwickler und 
anderen Bádern.in der Lósung oder im Pulver zu vermeiden. Es wird empfohlen 
bei der Arbeit die Gummihandschuhe zu benůtzen. 

Bei Benetzung des nichtgedeckten Kórperteils spůllen Sie die betroffene Stelle 
sofort mit 29; iger Essigsauerlósung ab und waschen Sie sie gut mit Seife und 
warmen Wasser. Bei Betreffen der Augen sofort mit Strom reinen Wassers ab- 
spůllen. Die Gummihandschuhe ist notig gleich nach dem Gebrauch in 29; iger 
Essigsauerlósung gut zu waschen und mit Wasser abzuspůllen. 

Wenn Sie alle hier angefůhrten Hinweise genau befolgen, werden bei Benutzung 
eines richtig exponierten Negativs lhre Erfolge einwandfrei sein, 


Reklamationsbedingungen: 


Alle Ihre Bemerkungen, Anfragen und event. Reklamationen bitten wir bei Ihre 
Lieferanten geltend zu machen. . 5 
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